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Hofenstr. 49 

"Verfahren zum Herstellen von Mustern auf Betonober- 
flSchen, insbesondere auf Betonplatten" 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Mustern 
auf Betonoberflflchen durch das Einwirken von Abbindeverzbgerungs- 
mitteln. 

Bei der Herstellung von Oberflttchenmustern auf Betonplatten sind 
vier verschiedene Verfahren bekannt: 

1. Das Abbeizen der Zementhaut nach dem ErhcJrten des Betons mit 
tftzenden Mitt ein. 

2. Das Bespritzen des Betons mit Wasser unmittelber nach dem Aus- 
formen, so daB die KSrnung zutage tritt. 

3. Das Einstreichen der Form vande* mit einem AbbindeverzSgerungs* 
mittel, wie beispielsweise ZuckerlBsung mit Dextrin, Chlor- 
magnesiumlauge mit RUbensaft, Sprit oder Gerbsaure mit Starke. 
Dadurch wird die Abbindung an der Oberfldche unterbunden und 
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die ungebunden n Teilch n nach dem Erhtirten des B tons abge- 
bllrstet werden. Oadurch kommen die einzelnen Teilchen d r Kcir- 
nung als Waschb ton zum Vorschein 0 

4 0 Um die Auftragung des Abbindeverzogerers zu erleichtern, wurde 
ein sogenanntes " Waschpapier " entwickelt, das gleichmtiBig 
mit AbbindeverzBgerer getrdnkt ist. Durch den einheitlichen Auf- 
trag wird die GleichmSfiigkeit der Waschtiefe erzielt 7 die bei 
dem vorhergenannten Verfahren nicht immer gewdhrleistet war 0 

Um eine Belebung der Oberfltiche durch wechselnde Muster zu erzielen, 
ist es bereits bekannt, nicht die gesamte Oberfltiche auf die vorge- 
nannten Arten zu behandeln, sondern nur einzelne Kreise, Vierecke 
oder dgl. als einfarbige oder bunte Muster hervortreten zu lassen. 
So ist es bekannt, Bleche in die Form einzulegen, und beispielsweis 
bei der Herstellung von Terrazzoplatten eine unterschiedliche Fldch n- 
gestaltung durch Einbringung unterschiedlicher Massen zu erzielen. 
Die Bleche bilden Trennstege, die nach der FUllung aus der Form ge- 
nommen werden a Der Nachteil eines solchen Verfahrens liegt darin, daB 
ein Herausnehmen der Trennstege und ein FUllen unterschiedlicher Mass n 
zu lohnaufwendig ist und nicht in automatischen Maschinen verwendet 
werden kann e 

Nach einem anderen bekannten Verfahren werden aus Blech bestehehde 
Schablonen auf das fertige, frische Betonteil gelegt und die von der 
Schablone freigelassenen Stellen werden vor dem Abbinden des Betons 
mit Wasser freigespUlt a Es hat sich gezeigt, dafl sich die Schablone 
wtihrend des BUrstens verschieben, so dafl keine scharfen Abgrenzungen 
zwischen glatter Betonoberfltiche und der kSrnigen Fide he zu erzielen 
sindo 
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D r Erfindung li gt die Aufgabe zugrunde, in Verfahren und ein Ein- 
richtung zu schaff n, mit d r s mBglich ist, Must r auf Beton- 
platten einfocher und billiger als bisher h rzustellen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfi dadurch gelBst, daB das Abbinde- 
verzBgerungsmittel in der Gestalt des sptiteren Musters ein- oder 
mehrfach auf ein TrHgermaterial aufgetragen wird. Dieses kann in 
seinen tiufieren Umriseen die inneren MaBe der Form aufweisen, so 
daB es in dieser nicht verrutschen kann, wenn es eingelegt ist, 
bevor der Beton aufgebracht wird c Der mit dem Muster beschichtete 
Trttger kann auch als Bahn z,B. von einer Rolle unter oder auf den 
Betonteil gebracht we r den, Nach dem ErhBrten des Betons wird sodann 
vor dem endgUltigen Abbinden das Muster in an sich bekannter Weise 
ausgewaschen, ausgebUrstet oder ausgeblaserio ErfindungsgemdB ist 
der Trdger zum Einlegen in die Form aus wider standsfBhigem Material 
hergestellt, wie beispielsweise Papier, Kunststoff, Kunststof folie, 
Pappe, kunststof fgetrttnktem Papier, Filz, Homogenholz, oder dgl. 
Das Trttgermaterial kann dadurch mehrfach verwendet werden, daB es 
nach Abziehen von der aus der Form herausgenommenen Betonplatte 
wieder neu beschichtet wirdo 

£ r findungsgemdB ist es mBglich, die Feinstof fe des Betons in einer 
anderen Farbe als die KOrnung in die Form zu bringen. Es ist eben falls 
mBglich, den Beton aus einer Grundschicht und einer Oberflttchenschicht 
herzustellen, die unterschiedliche KBrnungen und/oder unterschied- 
liche Farbe und/oder unterschiedliche Mischungen aufweisen. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen darin, daB es unter 
Verwendung des erf indungsgemBBen TrBgers, der an den Stellen mit 
Abbindemitteln versehen ist, die auf der spBteren Sichtseite des 
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Betons die Muster darst lien, in einfacher und arb itsspar nd r 
W is die schwierig ten Must r h rzust lien. Es ist ebenfalls 
mqglich, die Must r auf dem Trflg rmat rial im Druckv rfahr n, 
Walzverfahren oder Spritzverfahren aufzubringen, Zu diesem Zweck 
kann vorteilhafterweise die Musterung fur das Abbindemittel 
bereits im Trdgennaterial, beispielsweise durch schwammartige 
Gestaltung vorgesehen werden. In dieser schwammartigen Masse haftet 
der Abbindeverzogerer besonders gut. Dadurch ktfnnen auch mehr oder 
weniger starke Vertiefungen erzielt werden. in dem die HBhe der 
schwammartigen Masse verschieden gestaltet wird. Es ist ebenfalls 
mbglich, diese Masse gleichmUfiig auf einer profilierten Unterlage 
aufzubringen. 

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung darge- 
stellt und wird im folgenden nUher beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf das rhombenftfrmige Muster einer Beton- 
oberflache mit Eckverzierungen und 

Figur 2 eine Draufsicht auf eine Betonplatte mit viertelkreis- 
fbrmigen Mustern an den vier Ecken der BetonoberflBche. 

In der BetonoberflHche 1 sind durch Aufbringen von AbbindeverzOgerungs- 
mitteln an den Stellen 2, 3. 4, 5 und 6 Fldchenbereiche ausgespart 
in denen nach dem Abarbeiten der Feinstoffe zur OberflUche frei liegt 
wdhrend in den umgebenden Fldchenbereichen die glatte, ungewaschene 
Betonoberflttche sichtbar ist. 

GemHB der Darstellung in Figur 2 befinden sich die freiliegenden 
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Ob rfldchen an d n Eck n der B tonoberflflche 1 und weisen viertel- 
kreisf&rmig Muster 7 auf, di beim Zusammensetz n die Kr is 8 
bilden. 

Es 1st selbstverstttndlich, daB sich stiratliche gewUnschte Muster 
erfindungsgemtiB herstellen lassen. 
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PATENTANSP. RUCHEs 

1. V rfahren zum H rstellen von Must rn auf Betonoberf ldchen, 
durch das Einwirken von Abbindeverzdgerungsmitteln, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das AbbindeverzSgerungs- 
mittel in der Gestalt des spdteren Musters ein- oder mehr- 
fach auf ein Trtigermaterial aufgetragen wird f das in oder 
unter die Form eines Betonformteiles eingelegt wird, bevor 
der Beton eingebracht oder auf ein frisch betoniertes Teil 
aufgelegt wird, und daB nach dem Erhdrten des Betons vor 
dem endgUltigen Abbinden der OberfltJche nach dem Entfernen 
des Trdgers das Muster in an sich bekannter Weise ausge- 
arbeitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafi das TrHgermaterial nach erneutem Aufbringen des 
AbbindeverzSgerungsmittels wieder verwendbar ist* 

3. Verfahren nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeich- 

n e t , daB das TrHgermaterial an den Stellen des Musters eine 
andere Struktur als an den U brig en Stellen aufweist* 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Trtigermaterial an den Stellen des Musters saug- 
ftihig oder schwammig ist. 

5 # Verfahren nach Anspruch 1 und/oder einem der folgendenm dadurch 
gekennzeichnet, dafi das AbbindeverzfcSgerungsmittel 
durch eine Walze aufgetragen wird. 
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6. Verfahren nach Anspruch 2 und/oder inem der folgenden, dadurch 

g k n n z e i c b n e t , dafl das Abbind verz&g rungsmittel „ 
mit Hilfe einer Schablone auf das Trtigermaterial aufgebracht ward. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als Trtigermaterial Papier, Kunststoff, Kunststof folie 7 Pappe, 
kunststof fgetrtlnktes Papier bzw. Pappe, Filz f Homogenholz oder 
dgl. Verwendung findet« 

8 C Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als Abbindeverzttgerungsmittel alle derartigen Mittel z 0 B. 
Zuckerltfsung mit Dextrin, Chlormagnesiumlauge mit RUbensaft, 
Sprit oder Gerbstiure rait Sttirke angewendet werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder einem der folgenden, dadurch 

gekennzeic h n e t , dafl das Auswaschen mit einer scharf n 
Blfrste, einem Wasser-, Sand- oder Luftstrahl oder anderen bekannt n 
Mitteln erfolgt. 

10« Verfahren nach Anspruch 1 und/oder einem der folgenden, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Feiretof f e eine andere 
Farbe als die KSrnung aufweisen* 

11. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder einem der folgenden, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Beton aus einer Grundschicht 
und einer OberflBchenschicht besteht, die unterschiedliche Ktirnung 
und/oder unterschiedliche Farbe und/oder unterschiedliche Mischungen 
aufweisen. 
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12. TrUger zum Einlegen in die Form, dadurch g e k e n n - 

z i c h n e t , daB r aus wid rstandsfahigem Mat rial 
besteht, das mit musterartig vert ilt n Abbindemitteln 
auf einer Oberfltlche beschichtet ist, 

13. Trager nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 

n e t , daB er von einer Rolle abtrennbar und in oder onter 
die Form einlegbar ist„ 

H. Betonoberflache, dadurch g e It e n n z e i c h n e t r daB 
sie auf der Sichtseite Muster aufweist, die durch die Einwir- 
kung eines auf einem Trdgermaterial aufgebrachten Abbinde- 
verzBgerungsmittels hergestellt sind. 
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